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Vorschriften und Konformitat

Hinweis: Aktuelle Informationen iber die CE-Erklarung und die
Konformitatsrichtlinien finden Sie auf der Cognex-Supportwebsite:
cognex.com/support.

Hersteller

Cognex Corporation
One Vision Drive
Natick, MA 01760, USA

q3

3D-L4050: Richtlinienmodell 50203

3D-L4100: Richtlinienmodell 50203

3D-L4300: Richtlinienmodell 50203

Dies ist ein Gerét der Klasse A. Im Wohnbereich kann dieses Geréat Funkstérungen
verursachen. In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, sofort
AbhilfemalRnahmen zu ergreifen. Dieses Gerat entspricht den grundlegenden
Anforderungen der EU-Richtlinie 2014/30/EU. Entsprechende Erklérungen sind bei
lhrem Handler erhaltlich.

EU RoHS

Entspricht der aktuellen geltenden Richtlinie.

FCC

Teil 15 der FCC-Bestimmungen, Klasse A

Dieses Gerat wurde gepriift und erfiillt die Grenzwerte fiir digitale Geréate der Klasse A
gemaR Teil 15 der FCC-Richtlinien. Diese Grenzwerte sind so gestaltet, dass ein
angemessener Schutz gegen schadliche Stérungen gegeben ist, wenn die Ausristung
in einer gewerblichen Umgebung eingesetzt wird. Dieses Gerét erzeugt und nutzt
Hochfrequenzenergie und kann diese ausstrahlen. Wird es nicht entsprechend den
Anweisungen des Herstellers installiert und genutzt, kdnnen schadliche Interferenzen
bei Funkwellenlibertragungen auftreten. Der Betrieb dieses Gerats in einem
Wohnbereich fiihrt normalerweise zu schadlichen Interferenzen; in solch einem Fall
muss der Benutzer die Interferenzen auf eigene Kosten beseitigen lassen.

Lasersicherheitszertifikat

Anmeldung fiir IEC 60825-1 bei CDRH, US-FDA

Korea

3D-L4050: Richtlinienmodell 50203: R-R-CGX-50203

3D-L4100: Richtlinienmodell 50203: R-R-CGX-50203

3D-L4300: Richtlinienmodell 50203: R-R-CGX-50203

Dieses Gerat darf nur in Biros verwendet werden. Beim Einsatz in privaten Bereichen
kénnen Funkfrequenzstorungen auftreten.



http://www.cognex.com/Support

TOV

3D-L4050: Richtlinienmodell 50203
3D-L4100: Richtlinienmodell 50203
3D-14300: Richtlinienmodell 50203

NRTL: TUV SUD AM SCC/NRTL OSHA Schema firr UL/CAN 61010-1.

CB-Bericht auf Anfrage erhéltlich. TUV SUD AM, IEC/EN 61010-1.




RoHS (China)

Gefahrliche Substanzen 7 & ¥ it

Teilebezeichnung Blel (Pb) Quecksilber | Cadmium Sechswertiges | Polybromierte | Polybromierte
A 44 FR i (Hg) ggd) Chrom Biphenyle Diphenylether
R ] (Cr (V1)) (PBB) (PBDE)
ANkt E2L YIS K EE
Richtlinienmodell X [e] [e] (o] o (0]

50203

Diese Tabelle wurde gemaR den Bestimmun
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%en von SJ/T 11364 angefertigt.

O: Zeigt an, dass die Menge der genannten gefahrlichen Substanz in allen homogenisierten Materialien fiir dieses
Teil unter dem erforderlichen Grenzwert von GB / T26572 - 2011 liegt.
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X: Zeigt an, dass die Menge der genannten gefahrlichen Substanz in mindestens einem der homogenisierten
Materialien fiir dieses Teil tiber dem erforderlichen Grenzwert von GB / T26572 - 2011 liegt.
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Fur Benutzer in der Europaischen Union

Cognex befolgt die Richtlinie 2012/19/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 4. Juli2012 tber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE).

Fir die Herstellung dieses Produkts wurden natiirliche Ressourcen verwendet. Es
kann geféhrliche Substanzen enthalten, die bei nicht sachgemaRer Entsorgung die
Gesundheit und Umwelt schadigen kdnnen.

Um die Verbreitung solcher Substanzen in der Umwelt zu vermeiden und die
naturlichen Ressourcen zu schonen, raten wir lhnen, sich zur Entsorgung des
Produkts der jeweils angebotenen Ricknahmesysteme zu bedienen. Beidiesen
Systemen wird der grof3te Teil der Materialien des zu entsorgenden Produkts
ordnungsgemalf wiederverwendet oder wiederverwertet.

Das Symbol,,durchkreuzte Miilltonne* weist darauf hin, dass das Produkt
nicht zusammen mit dem normalen Hausmiill entsorgt werden darf, sondern an
einer ausgewiesenen Sammelstelle zur Riicknahme von elektrischen oder
elektronischen Geraten abgeliefert werden muss.

Weitere Informationen tber entsprechende Riicknahme-, Wiederverwendungs-
und Wiederverwertungssysteme erhalten Sie bei lhrem 6rtlichen oder regionalen
Mullentsorger.

Weiter Auskunfte zu den Umwelteigenschaften dieses Produkts erhalten Sie bei
lhrem Handler.



VorsichtsmaBnahmen

Beachten Sie folgende VorsichtsmaRnahmen, um bei der Installation des Cognex-
Produkts das Risiko von Verletzungen oder Beschadigungen lhrer Gerate zu
verringern:

« Das Vision-System benétigt ein UL- oder NRTL-Netzteil mit einem 24-V-
DC-Ausgang, das folgende Leistungsanforderungen erfiillt:

« Mindestens 1 ADauerstrom.
« Maximaler Kurzschlussstrom unter 4 A.

« Maximale Leistung unter 50 VA, Kennzeichnung als LPS
(Stromquelle mit begrenzter Leistung) oder NEC Klasse 2.

Jede andere Spannung kann einen Brand oder Stromschlag verursachen
und Komponenten beschadigen. Geltende regionale und nationale
Standards und Regelungen fiir Verdrahtung/Verkabelung miissen
eingehalten werden.

« Dieses Produktist fir den industriellen Einsatz in der automatisierten
Fertigung oder ahnliche Anwendungen bestimmt.

« Die Sicherheit des Systems mit diesem Produkt obliegt der Verantwortung
des Systemmonteurs.

« Installieren Sie In-Sight-Produkte nicht an Orten, an denen sie
Umwelteinflissen wie starker Hitze, Staub, Feuchtigkeit, Nasse, StéRen,
Vibrationen, statischer Elektrizitat oder korrosiven, brennbaren Substanzen
ausgesetzt sind.



Verlegen Sie Leitungen und Kabel abseits von Hochstromkabeln oder
Hochspannungsquellen, um das Risiko von Beschadigungen oder
Fehlfunktionen durch folgende Ursachen zu verringern: Uberspannung,
Leitungsbrummen, elektrostatische Entladungen,
Spannungsschwankungen oder andere UngleichmaRigkeiten der
Spannungsversorgung.

Das Produkt enthélt keine Teile, die vom Benutzer gewartet werden
kénnen. Nehmen Sie keine Veranderungen an den elektrischen oder
mechanischen Komponenten des Produkts vor. Nicht autorisierte
Veranderungen kdnnen zum Verlust lhrer Gewahrleistungsanspriiche
fuhren.

Aufgrund von Anderungen, die nicht ausdriicklich von der fiir die
Richtlinieneinhaltung verantwortlichen Stelle genehmigt wurden, kann dem
Benutzer die Berechtigung fir den Betrieb des Gerats entzogen werden.

Fir alle Kabelverbindungen sollten Kabelreserven bereitgestellt werden.

Der Biegeradius des Kabels muss mindestens 15 cm vor dem Anschluss
beginnen. Die Kabelschirmung kann sich verschlechtern und Kabel kbnnen
beschadigt werden oder schnellerem Verschleil® ausgesetzt sein, wenn der
Biegeradius oder die Kabelreserve nicht mindestens dem Zehnfachen des
Kabeldurchmessers entsprechen.

Der M/S-Anschluss des Wegsensors wird nicht unterstitzt.
Dieses Geréat ist gemaR den Anweisungen in diesem Handbuch zu
verwenden.

Alle technischen Daten dienen nur zu Referenzzwecken und kénnen ohne
vorherige Ankiindigung geéndert werden.



Produktservice
« Informieren Sie Ihren Cognex-Vertriebsmitarbeiter Giber
Leistungsprobleme.

« Der Sensor darf nur durch einen geschulten Cognex-Mitarbeiter gewartet
werden. Senden Sie die Einheit zur Wartung oder Reparatur an Cognex
zurick.

« Sensor nicht betreiben, wenn das Gehause beschadigt ist.



Laser-Modelle

Die folgenden Sensoren beinhalten einen Laser der Klasse 2M:

Modell Laserprodukt der Klasse 2M
3D-L4050

3D-1L4100 \/
3D-14300




Laser-Konformitat

WARNUNG: Laserlicht, nicht in den Strahl blicken: Laserprodukt der Klasse
2M. Die Nichtbeachtung dieser Vorschriften kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

Cognex bringt auf allen Wegsensoren der 3D-L4000-Serie die folgenden
Kennzeichnungen an:

LASERSTRAHLUNG
NICHT DIREKT IN DEN
STRAHL BLICKEN ODER Konformitéat mit
DIREKT MIT OPTISCHEN

FDA-Leistungsstandards fir
INSTRUMENTEN Laserprodukte, mit Ausnahme von
BETRACHTEN — IEC 60825-1 Ed. 3 (Laser-Hinweis
LASERPRODUKT Nr. 56 vom 8. Mai 2019)

KLASSE 2M
450 nm <5mwW

Konformitat mit FDA-Leistungsstandards flr Laserprodukte, mit Ausnahme von
IEC 60825-1 Ed. 3 (Laser-Hinweis Nr. 56 vom 8. Mai 2019).

WARNUNG: Der Einsatz von Steuerelementen bzw. Anpassungen sowie die
Ausfiihrung von Verfahren, die nicht hier beschrieben wurden, kdnnen eine
gefahrliche Strahlungsexposition zur Folge haben.

Technische Daten 3D-L4050 | 3D-L4100 |  3D-L4300
Wellenlange 450 nm +/- 10 nm
Strahlabweichung Halbwinkel WO 1,54 [woo93 [woo80

Impulsdauer

Variiert gemal DC

Maximale Leistung

< 5mW der verfiigbaren Leistung

10




Laser-Sicherheitshinweise

« Nichtin den Strahl blicken.
« Nichtdirekt mit optischen Instrumenten (Lupen) betrachten.
« Keine optischen Komponenten (Spiegel) in den Strahl stellen.

« Testvorrichtungen missen so konzipiert werden, dass unbeabsichtigte
Blicke in den Laserstrahl verhindert werden.

« Schalten Sie den Laser beiNichtverwendung aus.

« Vermeiden Sie den Einsatz von stark reflektierenden Materialien. Falls dies
nicht mdéglich ist, sollte das Teil so angewinkelt werden, dass auch
unbeabsichtigte Blicke in die Reflexionen verhindert werden.

« Nicht verwendete Strahlen abschirmen (blockieren).
« Die Laser-Ebene sollte horizontal sein oder nach unten zeigen.

« Melden Sie Probleme, die eine Auswirkung auf die Lasersicherheit haben
kénnen, Inrem Vorgesetzten oder lhrem Laserschutzbeauftragten.

« Zur Einhaltung der geltenden gesetzlichen Bestimmungen sind bei diesem
Produkt keine geplanten Wartungsarbeiten notwendig.

« Der Sensor darfunter keinen Umsténden betrieben werden, wenn er
defekt oder das Siegel beschadigt ist. Cognex Corporation haftet nicht fir
Schaden, die durch die Nutzung einer defekten Einheit verursacht wurden.

« Der Sensor oder sein Gehause dirfen unter keinen Umstanden verandert
werden.

« Der Einsatz von Steuerelementen bzw. Anpassungen sowie die
Ausfliihrung von Verfahren, die nicht hier beschrieben wurden, kénnen eine
gefahrliche Strahlungsexposition zur Folge haben.

1"



« Wenn das Gerat von einer sehr warmen in eine kalte Umgebung gebracht
wird, sollte es zum Temperaturausgleich mindestens 2 Stunden bei
Raumtemperatur aufbewahrt werden, bevor es in die Extremtemperatur
verbracht wird.
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Orte der Kennzeichnungen

WARNUNG: Laserlicht, nicht in den Strahl blicken: Laserprodukt der Klasse
2M. Die Nichtbeachtung dieser Vorschriften kann zu schweren Verletzungen

fuhren.
" RITHTTTEUTTTTT T

COGNEX

WARNUNG: Bestrahlung vermeiden — Laserstrahlung tritt aus dieser
Offnung aus.
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In-Sight 3D-L4000-Serie

7 Legende
1 . 2 3 1 = Befestigungsschrauben
! I I l 2 = Ethernet-Kabel
[ )

3 = Breakout-Kabel

— PHB+ (gelb)

— PHB- (weilk-gelb)

— PHA+ (braun)

— PHA- (weiR-braun)

— TRIGGER (violett)

— LASERAKTIVIERUNG (weiR-violett)

—+24 V DC (rot)

ODER — MASSE (schwarz)

— GEMEINSAMER EINGANG (gruin)

—AUSGANG 0 (orange)

—AUSGANG 1 (blztlJ)SG s )
- p— — GEMEINSAMER ANG (grau

- — RESERVIERT (weil-grun)

— RESERVIERT (weil3-orange)

—RESERVIERT (weiR-blau)

—RESERVIERT (weil-grau)

—RESERVIERT (weiR-rot)

— ABSCHIRMUNG (Drahtgeflecht)
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Installation

In diesem Abschnitt wird der Anschluss des Wegsensors an Standardkomponenten
und Zubehor beschrieben. Eine Liste aller Optionen und des gesamten Zubehors
erhalten Sie von Inrem Cognex-Vertriebsmitarbeiter.

Hinweis: Kabel sind separat erhaltlich.

VORSICHT: Die Kabelverbindungen sind auf die Buchsen des Wegsensors
zugeschnitten. Wenden Sie beim AnschlieRen keine Gewalt an, da sonst
Schaden auftreten kénnen.

Installieren des Wegsensors: Gehauseoberseite

Hinweis: Mehrere Sensoren missen in der gleichen Ebene und mit Abstand
zueinander angebracht werden, so dass fur den bendtigten Bereich eine
ausreichende Uberlappung zwischen den Laserebenen besteht.

1. Richten Sie die Bohrungen in der Montageflache mit den
Befestigungsbohrungen am Wegsensor aus.

2. Setzen Sie die M4-Schrauben in die Montagelécher auf der Oberseite ein
und ziehen Sie sie fest. Das maximale Drehmoment betragt 2,00 Nm. Die
maximale Einsatztiefe der M4-Schrauben darf 8 mm nicht tiberschreiten. In
diese Werte wurde die Dicke des verwendeten Montagematerials nicht
eingerechnet.
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Anschluss des Ethernet-Kabels

VORSICHT: Das Ethernet-Kabel muss am entlegenen Ende geerdet sein.
Jedes Gerat, mit dem dieses Kabel verbunden wird (typischerweise ein Switch
oder ein Router), sollte einen geerdeten Ethernet-Anschluss besitzen. Die
Erdung sollte mit einem digitalen Voltmeter Uberprift werden. Ist das
entfernte Gerat nicht geerdet, sollte ein Massekabel hinzugefiigt werden, um
Konformitat mit értlichen elektrotechnischen Vorschriften zu gewahrleisten.

1. Verbinden Sie den M12-Stecker des Ethernet-Kabels mitdem ENET-
Stecker des Wegsensors.

2. Verbinden Sie den RJ45-Anschluss des Ethernet-Kabels mit dem PC,
Switch oder Router.

AnschlieBen des Breakout-Kabels

VORSICHT: Verbinden Sie das andere Ende der Breakout-Kabelschirmung
mit der Gehausemasse, um Emissionen zu verringern.

Hinweis:
« Verdrahtung oder Anpassung der E/A-Gerate mussen ausgefihrt
werden, wenn der Wegsensor vom Stromnetz getrennt ist.

« Freiliegende Drahte und Drahtenden kénnen gekulrzt bzw.
abgeschnitten werden. Die Drahte kbnnen auch mit nichtleitendem
Material zuriickgebunden werden. Blanke Drahte diirfen den +24-
VDC-Draht nicht bertihren.

1. Vergewissern Sie sich, dass das 24-V-Gleichstromnetzteil vom Stromnetz
getrenntist und kein Strom anliegt.
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2. Damitder Laser funktioniert, miissen LASERAKTIVIERUNG (weil3-
violetter Draht) und GEMEINSAMER EINGANG (griiner Draht)
angeschlossen werden.

« BeiNPN: SchlieRen Sie LASERAKTIVIERUNG an die Masse und
GEMEINSAMER EINGANG an +24 VDC an.

« BeiPNP: SchlieRen Sie LASERAKTIVIERUNG an +24 VDC und
GEMEINSAMER EINGANG an die Masse an.

Hinweis: Das Signal von GEMEINSAMER EINGANG wird auch vom
TRIGGER- und LASERAKTIVIERUNG-Eingang genutzt. Daher
muss der Betriebsmodus (NPN oder PNP) fiir beide Anschllisse
gleich sein. Der Spannungsunterschied zwischen dem TRIGGER-
und dem LASERAKTIVIERUNG-Eingang sowie GEMEINSAMER
EINGANG muss zum Einschalten des Eingangs mindestens 10 V und
zum Ausschalten weniger als 3 V betragen.

VORSICHT: Wenn LASERAKTIVIERUNG nicht richtig verdrahtet
ist, wird der Laser nicht eingeschaltet, wenn der Wegsensor
ausgeldst wird. Das flihrt zu schwarzen Profilbildern, und die In-Sight
3D-Software generiert keine Punktwolke.
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3. Verbinden Sie die E/A-Kabel mit einem entsprechenden Geréat (optional).

Hinweis:

PHB+ (gelber Draht), PHB- (weil-gelber Draht), PHA+
(brauner Draht) und PHA- (weil3-brauner Draht) kdnnen fir
den Anschluss von Encodern verwendet werden. Wie diese
Leitungen verwendet werden, wird fiir den Sensor in der In-
Sight 3D-Software konfiguriert.

Die Encoder-Signale werden mit der gleichen Masseleitung
wie die 24-V-DC-Stromversorgung referenziert. Wenn der
Encoder eine andere Stromversorgung als die 24-V-DC-
Stromversorgung nutzt, miissen die Stromversorgung des
Encoders und die 24VDC-Stromversorgung an die gleiche
Masseleitung angeschlossen werden.

Cognex empfiehlt, unbenutzte Encoder-Anschliisse mit der
Masseleitung zu verbinden. Wenn Encoder-Signaleingénge
offen bleiben und die In-Sight 3D-Software zur Verwendung
eines Encoders konfiguriert wurde, ist das Verhalten des
Encoderzahlers unbestimmt.

4. Stecken Sie die +24-V-Gleichstromleitung (rot) und die Masseleitung
(schwarz) des Breakout-Kabels in die entsprechenden Anschliisse der
Stromversorgung.

VORSICHT: Legen Sie keine anderen Spannungen als 24 VDC an.
Verwenden Sie immer die gezeigte Polung.

5. Verbinden Sie den M12-Stecker des Breakout-Kabels mit dem PWR-
Anschluss des Wegsensors.
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6. SchlieRen Sie das 24-VDC-Netzteil wieder an das Stromnetz an, und
schalten Sie es ggf. ein.
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Technische Daten fiir den Wegsensor

Technische 3D-L4050 | 3D-L4100 | 3D-L4300
Daten

Betriebstemperatur | 0 °C bis 45 °C

Lagertemperatur  |-20 °C bis 70 °C

Luftfeuchtigkeit 10% bis 85%, nicht kondensierend (Betrieb und Lagerung)

Schutzart IP65, wenn alle Kabel ordnungsgemaR angeschlossen wurden.
Erschitterung 15 G, 6 Millisekunden, halbsinusférmig
Vibrationen 1,5 mm Doppelamplitude, 10 bis 57 Hz fiir 3 Stunden (180 Minuten) pro Achse mit 6 Zyklen

von jeweils 30 Minuten Dauer (1 Zyklus reicht von 10 Hz Uber 57 Hz zu 10 Hz) (3 Achsen —
X, Y und Z —mit 3 Aufhéngrichtungen (oben, seitlich, hinten) filhren zu 9 Durchl&ufen pro
System).
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Sensorwartung

Die Fenster zur Kamera und zum Laser missen sauber und defektfrei gehalten
werden, um einen ordnungsgemafen Betrieb zu gewahrleisten. Kratzer, Staub
oder Schmutz beeintrachtigen die Genauigkeit der aufgenommenen Bilder.

VORSICHT: Achten Sie darauf, die Antireflexbeschichtung auf den Scheiben
nicht zu beschadigen.

Fir die Reinigung der Laser- und der Kamerascheibe gelten folgende
Empfehlungen:

Ziehen Sie den Netzstecker, damit der Laser nicht eingeschaltet werden
kann.

Verwenden Sie ein fusselfreies Tuch oder fir Optik geeignete
Wattestabchen.

Verwenden Sie Isopropylalkohol mit Reagenzqualitat.
Minimalen Druck verwenden.
Verwenden Sie mehrere Tlcher oder Wattestéabchen.

Beginnen Sie in der Mitte der Scheibe und wischen Sie spiralférmig nach
aullen.

Wenden Sie das Tuch oder Wattestabchen wahrend der Reinigung, damit
die Verunreinigungen nicht tiber die Oberflache verteilt werden.
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